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造幣局の沿革及び組沿革局の 織 History&Organization
ofJapanMint
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造幣局の歴史

明治新政府は、近代国家を建設するにあたり、幕末

の乱れた貨幣制度を立て直す必要があると考え、先進

諸国の貨幣に劣らない貨幣を製造するため、大阪に造

幣局を設立しました。

造幣局は、明治4年（1871年）4月4日に創業式

を行い、その当時としては画期的な西洋式設備によっ

て貨幣の製造を開始し、明治初期における近代工業を

わが国へ紹介する役割を果たしました。

造幣局の組織及び業務

造幣局は、貨幣製造を主な業務とする独立行政法人

であり、大阪市に本局、東京都及び広島市に支局をお

いています。

造幣局では、次の事業を行っています。

（1）貨幣製造事業

（2）装金事業（勲章・褒章及び金属工芸品の製造）

（3）試験・検定事業(貴金属製品の品位証明、地金・

鉱物の分析及び試験、責金属地金の精製・品位

証明）

（4）貨幣販売事業（貨幣セット、プルーフ貨幣セッ

トの販売）
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東京支局

TokyoBranch

HistolyofJapanMint

本局
HeadOffice

TheMeijigovemmentmadeutmostefforttoreorganizethe

coinagesystemdisoideredatthelateEdoperiod(1603～1867)in

theaimofbuildingamodernnation.ThereforeJapanMintwas

establishedinOsakainordertoproducesuchqualitycoinsasthe

thendevelopedcountriesmanufactured.

TheestablishmentceremonywasheldonApril4th,1871and

mintingwascommencedwithWestemstylefacilitiesthatwere

epochmakinginJapaninthosedays.JapanMintplayedan

importantpaltinintoroducingmodemindu､ryintoJapanatthe

earlydaysoftheMeiiera.

OrganizationandBusinessofJapanMint

JapanMintisanlncorporatedAdministrativeAgency.

ThemainbusinessofJapanMintisproducingcoins.lthasits

headofficeinOsaka,andbranchesinTOkyoandHiroshima..

ThebusinessofJapanMintisasmentionedbelow.

(1)Coinmanufactunng

(2)PI℃ductionoforders,medalsofhonor,andmetallicaltobiects

(3)Analysisandrefining(finenesscertificationofpreciousmetal

wares,analysisandtestingofmetaloresandmineraIs,refining

ofpreciousmetai,finenesscertificationofpreciousmetal)

(4)Saleofcoins(coinsets&ploofcoinsets)
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広島支局
HiroshimaBranch



幣製ま て CoinsPresentlyMinted

造幣局は、500円から1円までの6種類の通常貨幣のほか、大きな行事を記念して発行される記念貨幣を製造

しています（現行通常貨の写真は原寸大)。

JapanMintisproducing6kindsofcirculatingcoinsandcommemorativecoins(Picturesofcoinsarefullsize)

500円ニッケル黄銅貨幣

素材ニッケル黄銅

品位銅720

(千分中）亜鉛200
ニッケル80

量目79

直径26:5mm

発行年平成12年

¥500Nickel-brassCoin

● ●
NickeIbrass

Copper720
ZinC200

Nickel80

7g
26､5mm

Material:

Composition

Weight:
Diameter:

Commencement

ofProduction: 2000

100円白銅貨幣 ¥100CupronickelCoin

Material: Cupronickel

Composition:Copper750
Nickel250 ▲

▼

白銅
銅750

ニッケル250

4.89
22.6mm

昭和42年

素材

品位

(千分中）

量目

直径

発行年

一コ
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Weight: 4.8g
Diame鱈『： Q26mm

Commencement

ofProduction:1967

50円白銅貨幣

素材白銅
品位銅750
(千分中）ニッケル250
量目49
直径21mm
孔径4mm

発行年昭和42年

¥50CupronickelCoin

Material: Cupronickel
Composition:Copper750

Nickel250

Weight: 49
Diameter: 21mm

Centerhole
diameter: 4mm

Commencement
ofProducnon:1967

10円青銅貨幣

素材青銅

品位銅950
(千分中）亜鉛40～3o

すず10～20

量目4.59
直径23.5mm

発行年昭和34年

¥10BronzeCoin

Material: Bronze

Composition:Copper950
Zinc40～30

TinlO～20

Weight: 4.5g
Diameter: 23.5mm

Commencement

ofProducnon:1959

L 』

5円黄銅貨幣

素材黄銅
品位銅600～700
(千分中）亜鉛400～300
量目3.75g
直径22mm
孔径5mm

発行年昭和34年

¥5BrassCoin

Material: Brass

Composition:Copper600～700
Zinc400～300

Weight: 3.759
Diameter: 22mm

Centerhoie

diameter: 5mm

Commencement
ofProduction:1959

◎
1円アルミニウム貨幣

素材アルミニウム

品位純アルミニウム
量目19

直径20mm
発行年昭和30年

¥1AluminumCoin

Material: Aluminum

Composition:PureAluminum
Weight: 19
Diameter: 20mm

Commencement

ofProduction:1955

素材

品位

量目

直径

発行年 ● ●

●●
(6藤凛蕪淵"）

斜めギザ潜像

●
二つのゼロの中央には見る角
度によって500円の文字、あ
るいは縦の線力娯れます。
TheinMdesofbothmmsmuc副1nnd

theiettefsof5"yenOrvaticalsbipeS
respeCtiVelydependingonvarious

500円貨幣は、大璽牛産型貨
幣では世界で初めて斜めギザ
を施した貨幣です。
Theedgeof500yencoinhas

intmducedthefifstsPecidtechnObgy
oftheworIdintheneIdofmass‐

pimuCmdl,･HWml…Sp

壼
呼

a1画雷1mmt肥…幅

上に傾けたもの
Upwafd-tiKedview（ ）
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剣r筐

幣 の製造製 程工 CoinProductionProcess貝

冷間庄征
4圧穿(あつ瞳ん）
｜郷鑑識

の形に打ち抜きます。造幣局
ではこれを円形(えんぎよう）
と呼んでいます。

BIanking
Blankdiscsalepunchedfromthe
nnishedplates.111esearewhatwe
call'iEngyon(blanks).
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凹震塑既厚鮭
まで仕上げて巻き取ります。

ColdRolling
ThisisfOllowedbyloughandfinish
rollngtocompletetherolledplates
havingthethicknessofthecoinsto
beproduced
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凹胃驚皇織甲豐
面の酸化膜や油を取り除き、
その後乾燥させます。

諸T

:蕊羅端馨｜
わらかくします。

Edging
TOshamentheimageofcoinsjthe
penphefyoflheblanksisedged･mis
isわIlowed町annealingtosoitenthe
blanks、

桂I可時L。'プに後、

貨幣の模様を検査し、キズの
ある貨幣など不合格品を取り
除きます。

Coining＆Inspecting
．n泊o”sea『、！“畷ddesofU1e肺sh的

。副1〈sa旧st副Tﾘ麺Ⅷth函ems,and的9鵠
areconcunenllymilled・SubsequenWthe
paMemoiea印sta11p““醜倫msP“t“，
劃測iT頤鰊t似蝕施tsa妃圃織1α(．

、

ます。

Washing
Theblanksarewashedwithacid

inoldertoremoveollandoxidized

film,andsubsequentlydried.

Counting&Bagging
Acceptedcoinsarestictlycounted!
thenbagged.
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|銅・ニッケルなどの
■■■■■■■■■■■■■■■

貨幣材料を電気炉で
溶かし、連続鋳造装置で鋳塊
をつくります。

MeIting
Coina9emateriaisa『emeltedinan
electricfumace，andingotsare
producedbyacontinuouscasting
machine．

|■■■■■■■■■

鋳塊を均熱炉で加熱
し、鋳塊が延びやす

い高温の間に所定の厚さに圧
延します。

HotRoHing
Ingotsareheatedinasoakingpit、
Whilehottheyarerolledouttoa
stipuIatedthicknessandmadeinto
coIIshape．
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程製 造
＝

勲 、
！．」の 0rderProductionProcess

昌三

’君 堂圧写極副’

'《曇封;≦圧写機に極印を取り付け、

銀材料板に勲章の模様をプ
レスします。

庵
Ⅲ

NC彫刻機で勲章の模様を

彫り、極印をつくります。

そして、極印の模様を鮮明

一
一
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“、w蛇、 一
一にするために修正します。
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lmpressing

SiIverpiatesaremechanically

impessedwiththedesignofthe

masterdie.

Dies

Thepattemisengravedbya

numericalcontrolengraving

machinetomakeaworkingdie．

霊切り議窒
プレスされた

材料を抜き型

で勲章の形に、打ちます。

SiIverplatesare

::網棚1
theblanking

die．

ワイヤーカット機で、形に

そって切り抜きます。

Trimming

Unneededportionsaretrimmed

withawireelectricaldischarge

machine．

幹
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墨4ヤスリ
－

七塞感塗付け

庵 Ｌ
ｒ

七宝が入る部分に「ゆう薬」

を盛り付けます。，

Glazing

Theimpressedblankisglazed

withcloisonneenameis.

ヤスリで形を整えます。

Filing

111ebl"kisinishedbyiling
＼さ

星

僻
』
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了壷七宝朧付瞳 稲嬬 羽宝

電気炉に入れて「ゆう薬」

を焼き付けます。

Baking

Enamelisbakedinanelectric

fumace．

羽布で研磨して光沢を出し

ます。

Buffing

Theenameledpieceispolished

bybuffingtoimproveitsluster.
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’②昼 立組キメ蜜

部品を組み立てて完成しま

す。

Assembling

AIIcomponentsareinspected

andtheorderisassembied.

必要な部分に金メッキをし

ます。

PIating

Goldisplatedontherpquired
portion.

』
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勲 章・褒章
ProductionofOrders&

MedalsofHonor褒 製 造の

造幣局は、国家または公共に対し功労のある方や、各分野において優れた行いのある方に授与される勲章及び褒章を製造し
ています。

勲章及び褒章は､美麗尊厳品格を兼ね備えていることが要求されるため、熟練した職員が細心の注意を払って製造して
います。

JapanMintproducesorders(decorations)conferredonthosewhohavelenderedservlcetothenationorthepublic,aswellas

medalsofhonorawardedtothosewhoseachievementsorconducthavecontributedinceitainfieldsofsociety.

Theseorders(decorations)andmedaisofhonormustpossesselementsofbeauWanddignity.TherefOretheyaremainlyproduced
byhandwithgreatcareandfinetechnique.
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菫鱗鯛
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桐花大綬章（正章）

鈴G砲ndCordonOftheOrderof

thePaulowniaFIowers(Badg9

旭日大綬章（正章）
GrandCOrdonoftheOrder

oftheRisingSun(Badge)

(p▲
■
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‐
典
血
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篭

噺 骸

夕、
●霧 文化勲章

O『derofCuItu絶

宝冠大綬章（正章）
G値ndCordOnoftheOrderof

thePreciousCmwn(Badgd

瑞宝大綬章（正章）
G『andCordonoftheOrderoI

theSac幅d・neasUre(Badge）

褒章
MedalOfHonor

大勲位菊花章頚飾
Col1aroftheSupremeOrder

O,ftheChlysanthemum

｜ 金 ’
＝亘

＝ロロ 製 造属 工 の PI℃ductionofMetallicArtObiects

造幣局では、貨幣製造偽造防止技術の維持・向上の

ために、金属T芸吊を製造しています。

JapanMintproducesmetallicartoqectsinordertomaintainand

improvecoinproductiontechniquesandanti-counterfelting

measures．

●
■■■

七宝章牌「神田祭」
CIoisonneSiIverMedalWon

‘‘KandaFesMvaIq

国民栄誉賞
NationaIHonorAwa祠

国宝章牌「興福寺」（銀）
NaMonaITieasureSiIverMedaIIion

mKohfukujl泥mpIe”
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